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Abstract 


A device for applying a powdery or flocculent material to a substrate has a conveying device which conveys 
the powdery or flocculent material from a reservoir to an applicator, and supplies the applicator with a 
moveable sequence of receptacles for receiving the powdery or flocculent material; the powdery or 
flocculent material coming from the reservoir is sucked at one point of its movement into a receptacle and at 


SI 

another point of its movement is blown out of the receptacle and fed to a discharge orifice. i 
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© Eine Vorrichtung zum Auftragen eines pulver- 
oder flockenformigen Materials auf ein Substrat 
weist eine Transportvorrichtung, die das pulver- oder 
flockenformige Material von einem Vorratsbehalter 
zu einem Applikator fordert, und den Appfikator mit 
einer beweglichen Folge von Aufnahmebehaitern fGr 
die Aufnahme des pulver- oder flockenformigen Ma- 
terials auf; das von dem Vorratsbehalter kommende, 
pulver- oder flockenformige Material wird an einer 
Stelle seiner. Bewegung in einen Aufnahmebehalter 
gesaugt und an einer anderen Stelle seiner Bewe- 
gung aus dem Aufnahmebehalter herausgeblasen 
und einer Austragoffnung zugefuhrt 
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Vorrichtung zum Auftragen eines pulver- oder flockenformlgen Materials auf ein Substrat 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf- 
tragen eines pulver- oder flockenformlgen Materials 
auf ein Substrat 

Obwohl ahniiche Probleme auch auf anderen 
technischen Gebieten auftreten, beispietsweise bei 
der Pulverbeschichtung oder Befiockung von hoch- 
polymeren Werkstoffen, soil im folgenden nur noch 
auf den Auftrag des unter der Bezeichnung 
"Superabsorbent 0 bekannten pulver- oder flocken- 
formlgen Materials eingegangen werden. 

Um eine moglichst gute Saugfahigkeit bzw. 
Feuchtigkertsaufnahme bei Hyieneartikein, bei- 
spieisweise Babywindeln, Damenbinden und Shnli- 
ches zu erzielen. wird den Oblicherweise bei der 
Herstellung dieser Artikel verwendeten Rocken aus 
Zellulose oder synthetischen Werkstoffen ein 
Feuchtigkert absorbierendes Material in Faser- bzw. 
Flockenform zugesetzt 

In den letzten Jahren ist ein neues Absorp- 
tionsmittel entwickelt worden, das als 
"Superabsorbent" bezeichnet wird und im Ver- 
gleich mit den herkommlichen MateriaHen eine we- 
sentiich hohere Feuchtigkeitsaufnahme und Ab- 
sorptionsgeschwindigkeit bei gleichzeitig geringe- 
rem Volumen hat Dieses Material wird in Putver- 
oder Flockenform hergestellt und mufi entspre- 
chend verarbeitet werden. 

Superabsorbent wird bei verschiedenen Her- 
stellungsverfahren, beispielsweise fur die Fertigung 
von Babywindeln oder Damenbinden, eingesetzt, 
so dafl entsprechend vielseitige Auftragsvorrichtun- 
gen benotigt werden. Dabei stellen die erforderii- 
chen, relativ geringen Auftragsgewichte von etwa 1 
g bis 25 g pro Produkt ein Problem dar. und zwar 
insbesondere in Verbindung mit den benotigten, 
hohen Produktionsgeschwindigkeiten von 50 bis 
tOO Produkten pro Minute. 

Fur die ZufUhrung, Dosierung und Auftragung 
von Superabsorbent ist also ein universalis Sy- 
stem erforderlich, das auflerdem sowohl taktweise 
als auch kontlnuierRch arbeiten kann. 

Bne besondere Schwlerigkeit Hegt dabei in der 
exakten, volumetrischen Dosierung von Superab- 
sorbent, unabhangig von der Produktionsgeschwin- 
digkeit; fGr Superabsorbent in Pulverform ist dieses 
Problem bisher nur mit extrem .hohem Kostenauf- 
wand gelSst worden. Dosiersysteme fOr das exak- 
te, volumetrische Dosieren von Superabsorbent in 
Flockenform, welche diese Anforderungen erfQllen, 
sind bisher auf dem Markt nicht bekannt geworden. 

Der Erfindung Hegt deshalb die Aufgabe zu- 
.grunde, eine Vorrichtung zum Auftragen eines 
pulver- oder flockenformlgen Materials, insbeson- 
dere des unter der Bezeichnung "Superabsorbent" 
bekannten Materials, auf ein Substrat zu schaffen, 



bei dem die oben erwahnten Nachteile nicht auftre- 
ten. Insbesondere soil eine Vorrichtung vorgeschla- 
gen werden. die das exakte, volumetrische Dosie- 
ren dieses Materials in Pulver- oder Flockenform, 
5 unabhangig von der Produktionsgeschwindigkeit 
ermogficht 

Dies wird erfindungsgemafl durch die im kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale erreicht. 

ro ZweckmaZJige AusfUhrungsformen werden 
durch die UnteransprUche definiert 

Die mft der Erfindung erzierten Vorteile beru- 
hen auf der Verwendung eines Modulsystems aus 
einem -Applikator, der das Material sowohl in 

75 Pulver- als auch in Flockenform aufbringen kann, 
und einer Transporteinrichtung, die auf die Pulver- 
oder Flockenform des Materials abgestellt wird und 
das Material aus einem Vorratsbehalter dem Appli- 
kator zufQhrt 

20 Dabei besteht insbesondere auch die Moglich- 
keit das Material direkt aus seinem Transportbe- 
haiter, beispielsweise einem Sack, abzuziehen und 
dem Applikator zuzufuhren. 

Damit im ZufQhr- bzw. Transportbehaiter stets 
25 eine ausreichende Materialmenge zur Verfugung 
stent, kann ein entsprechender Materialsensor. der 
beispielsweise kapazitiv arbeitet, vorgesehen wer- 
den. In diesem Fall ist es zweckmSfllg, den Trans- 
portbehaiter und den Vorratsbehalter raumlich von- 
30 • einander zu trennen, also nicht das Material direkt 
aus seinem Transportbehaiter dem Applikator zu- 
zufuhren, sondem das Material zunachst aus sei- 
nem Transportbehaiter In den Vorratsbehalter zu 
Gberfuhren. damit beim Wechsel des Transportbe- 
35 halters genQgend Material im Vorratsbehalter ver- 
bleibt um die Wechselzeit ohne Maschinenstop 
QberbrQcken zu konnen. 

Als Alternative hierzu ist es selbstverstSndlich 
auch moglich, den Transportbehaiter direkt als Vor- 
40 ratsbehaiter zu benutzen, also den Applikator direkt 
aus dem Transportbehaiter zu beschicken. 

Wahrend sich diese Ausfuhrungsform beson- 
ders fur das pulverformige Material anbletet mufl 
fOr das flockenformige Material ein spezieller Flok- 
45 kenvorratsbehalter mit angetriebenen 
"Kammwellen" vorgesehen werden, der das Ver- 
klumpen des Materials bzw. eine BrOckenbildung 
Qber der Transporteinrichtung verhindern und 
gleichzeitig fur gleichmafiig aufgelockertes Material 
so im Bereich der Transporteinrichtung sorgen mufl. 

Der Vorratsbehalter fOr das flockenformige Ma- 
terial kann beispielweise Konus-Form haben, sich 
also von oben nach unten verjOngen, so dafl das 
Material von der tiefsten und schmalsten Stelle des 
Vorratsbehalters abge zogen werden kann. Da- 



2 



3 



EP 0 347 544 A2 



4 



durch wird gewahrleistet. daB sich das verbleiben- 
de Material am Boden im Bereich der Transport- 
vorrichtung ansammelt und damit sicher und zuver- 
lassig wertergefordert wird. 

Als Alternative hierzu kann jedoch der Vorrats- 
behalter fQr das flockenformige Material auch pa- 
railele Seitenwande. Kesseh Pyramiden- oder eine 
andere Form haben. 

Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform ist in 
dem Vorratsbehalter fur das flockenformige Materi- 
al mindestens eine Kammwelle mit mindestens ei- 
nem zweiflQgeligen Rotor angeordnet die beiden 
FIQgel des Rotors k5nnen entweder geradlinig oder 
unter einem Winkel zueinander veriaufen. 

Als Transportvorrichtung fQr die OberfQhrung 
des pulver- oder flockenfQrmigen Materials von 
dem Vorrats- bzw. Transportbehalter zu dem Appli- 
kator kann eine Schlauch-Spirale. eine Schnecke, 
Ansaugen durch Unterdruck, eine Pneumatikpumpe 
oder eine ahnliche Fordereinrichtung vorgesehen 
werden. 

Besonders geeignet ist wegen ihres geringen 
Volumens eine Schlauch-Spirale, die beispielswei- 
se direkt in den Transportbehalter fQr das pulver- 
f5rmige Material eingefQhrt wird und diesen all- 
mahlich entieert Bei Verwendung eines Vorratsbe- 
halters. mit konischem Querschnitt kann die 
Schlauch-Spirale an der tiefsten Stella des Konus 
angeordnet warden, so daB sich dieser Vorratsbe- 
halter vollstandig entleeren laflt 

Der als Austrags- und Dosier-Vorrichtung die- 
nende Applikator kann sowohl puiverformiges Ma- 
terial als auch flockenformiges Material verarbeiten 
und besteht aus einem feststehenden, zentralen 
Lagerkern, der Zylinderform hat und auf einer Seite 
mit einer Luft-Ansaugleitung und auf der gegen- 
Qberliegenden Seite mit einer Auslafileitung verse- 
hen ist Die durch Unterdruck beaufschlagte Luft- 
Ansaugleitung und die AuslaBleitung befinden sich 
nach einer bevorzugten AusfQhrungsform im Ab- 
stand voneinander, jedoch symmetrisch zueinander 
in den beiden Halften des zylindrischen Lager- 
kems. 

Die AuBenwand des Lagerkems weist zumin- 
dest im Bereich der Ansaugleitung und der Aus- 
blasleitung eine Vielzahl von DurchbrQchen auf, die 
durch Bohrungen, Schlitze. Perforationen oder ahn- 
liches gebildet werden. Im Prinzip konnen solche 
DurchbrOche auch in den anderen Bereichen vor- 
gesehen werden; dadurch konnte jedoch der erfor- 
derliche Unterdruck im Lagerkern beeintrachtigt 
werden. 

Es besteht keinerlei Verbindung zwischen 
Ansaug- bzw. Ausblasleitung einerseits und den 
zugehorigen DurchbrQchen andererseits. 

Um den stationaren Lagerkern rotiert ein ange- 
triebener. etwa ringfSrmiger Mantel, der mit minde- 
stens einer, im Boden perforierten Vertiefung ver- 



sehen ist die zur Aufnahme des pulver- oder fiok- 
kenformigen Materials dient Die Abmessungen, 
insbesondere die Lange und Breite der Vertiefun- 
gen, ist an die zu dosierende Menge des purver- 

s oder flockenformigen Materials angepaBt. 

Der rotierende Mantel kann komplett ausge- 
wechselt werden, um an unterschiedliche Produkt- 
GroBen bzw. Produkt-Zahien pro Mantelumdrehung 
angepaBt zu werden. 

w Um zusStzliche Variationsmoglichkeiten zu er- 
halten, kann man in die Vertiefungen des rotieren- 
den Mantels unterschiedliche Taschen einsetzen, 
die im Boden ebenfalis perforiert sind; dadurch 
lassen sich ebenfalis unterschiedliche Auftragsge- 

75 wichte erzielen, wobei bei einer Anderung des je- 
weils vorgegebenen Auftragsgewichtes nur die ein- 
zelnen Taschen ausgewechselt werden mQssen. 

Diese Taschen konnnen mit sogenannten 
"Dosierstiften" versehen sein, die in die Taschen 

20 hineinragen und das Volumen des Innenraums der 
Tasche reduzieren; auf diese Weise kann man bel- 
spielsweise bei unterschiedlichen pulver- bzw. fiok- 
kenformigen Materialien geringfQgige Volumenun- 
terschiede austarieren. 

25 Diese Dosierstifte konnen beispielsweise mit 
den Befestigungsschrauben fQr die Taschen kombi- 
niert sein und ais Verlangerung der Befestigungs- 
schrauben in die Tasche hineinragen, um das Volu- 
men ihres Innenraumes zu reduzieren. 

30 Der rotierende Mantel kann direkt Qber die 
Antriebswelle der zugehorigen Produktionsmaschi- 
ne angetrieben werden und damit mit einer Ge- 
schwindigkeit laufen, die in einer direkten, bei- 
spielsweise iinearen Abhangigkeit zur Maschinen- 

35 geschwindigkeit steht Selbstverstandiich ist auch 
als Alternative hierzu ein kontinuieriicher Antrieb 
Qber unabhangige bzw. leitspannungsgetriebene 
Motoren oder ein intermittierender Antrieb Qber 
Schrittmotoren oder ahnliche Antriebseinrichtungen 

40 moglich. 

Wahrend in der Regel die Luft kontinuierlich 
angesaugt wird, kann die Ausblasleitung sowohl 
kontinuierlich als auch intermittierend betrieben 
werden. Bei Intermittierendem Betrieb ist ein ent- 

45 sprechendes Steuerventil in der Ausblasleitung vor- 
gesehen. 

ZweckmaBigerweise ist der rotierende Mantel 
des Applikators von einer Abdeckung umgeben, 
die ledigfich im Bereich der Materiai-ZufOhrung so- 
so wie des Material-Austrages durchbrochen ist Die 
GroBe der dadurch gebildeten ZufQhr- bzw. Aus- 
tragSffnung, In Langsrichtung des Applikators so- 
wie senkrecht hier zu gesehen. h§ngt von der 
Beschaffenheit des herzustelienden Produktes so- 
55 wie von der Fertigungsgeschwindigkeit ab. 

Das Qber die Transportvorrichtung von dem 
Transport- bzw. ZufQhrbehalter geforderte pulver- 
oder flockenformige Material wird durch die Zu- 
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fiihroffnung in der Abdeckung des Appfikators in 
eine Vertiefung des rotierenden Kerns angesaugt 
und zwar mittels der durch Unterdruck beauf- 
schlagten Ansaugleitung des Lagerkerns. die einen 
genau definierten Druckunterschied zwischen der 
Zufiihroffnung der Abdeckung einerseits und der 
Ansaugleitung andererseits liefert Dieser Druckun- 
terschied fuhrt zu einer Luftstromung von der Zu- 
fuhroffnung der Abdeckung uber die Vertiefungen 
bzw. Taschen in dem rotierenden Mantel, die Per- 
forationen in den Vertiefungen bzw. Taschen und 
den stationaren Lagerkern zur Ansaugleitung. 

Dadurch sammelt sich in jeder Tasche bzw. 
Vertiefung des rotierenden Lagerkerns eine Materi- 
aimenge, die von der Beschaffenheit des Materials, 
dem Innenvolumen der Vertiefung bzw. Tasche und 
der Stromungsgeschwindigkeit abhangt Uber- 
schOssiges Material wird durch die Drehung des 
Mantels an der Kante zwischen Tasche bzw. Ver- 
tiefung und Zufuhroffnung in der Abdeckung des 
Applikators abgestreift 

Diese Materiaimenge. deren Volumen sich ge- 
nau bestimmen laflt wird bei der Drehung des 
rotierenden Mantels mrtgenommen und gelangt 
nun auf die gegenuberfiegende Seite des Lager- 
kerns, wo die Ausbiasluft aus der Ausblasleitung 
durch den Lagerkern, die DurchbrQche im Mantel 
des Lagerkerns und die Perforationen in den Ver- 
tiefungen bzw. Taschen des Mantels in die Vertie- 
fungen bzw. Taschen gelangt und das dort befindli- 
che Material zur Austragoffnung mitnimmt Da die 
gesamte, in den Taschen bzw. Vertiefungen befind- 
nche Materiaimenge ausgestoften wird, laflt sich 
eine exakte Dosierung vomehmen. 

Durch eine Regelung der Transportvorrichtung, 
aber auch des Applikators, beispielsweise eine 
Niveau- bzw. Druckregelung am Applikator, wird 
dafQr gesorgt, dafl standig eine ausreichende Ma- 
teriaimenge an der Zufuhroffnung in der Abdek- 
kung des Applikators, also im Ansaugber^ich, an- 
steht 

An die Austragoffnung in der Abdeckung des 
Applikators kann beispielsweise eine dClsenformige 
Verlangerung, im Bedarfsfall noch mit einem zu- 
satzlichen Krummer, vorgesehen werden, urn die 
ausgeblasene Materiaimenge zur eigentlichen Ver- 
arbeitungsstelle zu bringen, beispielsweise einer 
Beschichtungsvorrichtung fur Windeln. 

Durch Regulierung der Luftmenge bzw. des 
Luftdruckes im Ausstoflbereich kann das pulver- 
oder flockenf5rmige Material beliebig beschleunigt 
oder auch bei Bedarf ohne Druckluft drucklos aus- 
gestreut werden. 

tnsbesondere beim kontinuierlichen Auftrag von 
flockenformigem Material ist die exakte Trennung 
der einzelnen Dosiermengen nlcht zu wesentiich, 
so dafl in diesem Fall eine einzige, "endlose" Ver- 
tiefung im rotierenden Mantel vorgesehen werden 



kann, also eine einzige, umlaufende Rinne. Die 
Dosierung erfolgt dann im wesentlichen uber die 
Steuerung der Ansaug-bzw, Ausbiasluft 

Obwohl auch beim kontinuierlichen Auftrag ei- 

5 nes pulverformigen Materials mit einer solchen 
endiosen Vertiefung gearbeitet werden kann, emp- 
fiehlt es sich hier, schmale Querstege auf dem 
Mantel auszubilden, urn einen besseren Halt ftir 
das pufverformige Material zu gewahrleisten. 

w Bel diskontinuieriichem, intermittierendem Be- 
trieb mOssen selbstverstandlich entweder mehrere 
getrennte Vertiefungen vorgesehen oder die er- 
wahnten Taschen in die "endlose" Vertiefung ein- 
gesetzt werden. 

is Dabei besteht sogar die Moglichkeit, abwech- 
selnd mit unterschiedlichen Dosiermengen zu ar- 
beiten, indem beispielsweise zwei unterschiedliche 
Taschentypen mit jeweils unterschiedlichen Volu- 
. mina an dem Mantel befestigt werden. 

20 Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
AusfQhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
beifiegenden schematischen Zeichnungen naher 
eiiautert Es zeigen: 

Rg. 1 eine Darstellung einer Vorrichtung 

25 zum Auftragen eines pulver- oder flockenfSrmigen 
Superabsorbents auf eine Windel, 

Rg. 2 eine Darstellung eines Vorratsbehal- 
ters fur flockenformiges Superabsorbent mit Trans- 
portvorrichtung, 

30 Rg. 3 eine Seitenansicht des Vorratsbehal- 

ters nach Rg. 2, 

Rg. 4 eine Darstellung eines Vorratsbehal- 
ters fur flockenformiges Superabsorbent und seiner 
Transportvorrichtung, 

35 Rg. 5 eine Seitenansicht des Vorratsbehal- 

ters nach Rg. 4, 

Rg. 6 einen senkrechten Schnitt durch den 
Applikator, und 

Rg. 7 eine Seitenansicht von auCen auf den 

40 Applikator. 

Obwohl ahnliche Probleme auch bei anderen 
Anwendungen von pulver- oder flockenformigen 
Materialmen auftreten, soli Im folgenden nur eine 

45 Vorrichtung zum Auftragen von pulver- oder flok- 
kenformigem Superabsorbent bei der Herstellung 
einer Windel beschrieben werden. 

Die aus Rg. 1 ersichtliche, allgemein durch das 
Bezugszeichen 10 angedeutete Vorrichtung zum 

so Auftragen von Superabsorbent auf eine Windel 
weist einen VorratsbehSlter 12 auf, der uber eine 
Schlauchspirale 14 mit der "Wlndelmaschine" 16 
verbunden ist An der Wlndelmaschine 16 befindet 
sich ein in Rg. .1 nur schematisch angedeuteter 

55 Applikator 18. 

In Rg. 1 ist der Aufbau der Windelmaschine 16 
nur schematisch angedeutet namlich durch jeweils 
eine Aufwickeispule 20 und eine Abwickelspule 22 
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fOr das Windeimaterial. Diese beiden Spulen sind 
so angeordnet dafl das Windeimaterial 24 zwi- 
schen ihnen auf einer horizontalBn Bahn transpor- 
tiert und von oben her mit dem Superabsorbent 26 
beschichtet wird, das aus einer langgestreckten 
Duse 28 des Appiikators 18 austritt 

In Fig. 1 ist eine weitere Variante angedeutet, 
namlich zwei senkrecht Qbereinander angeordnete 
Spulen 20. 22, zwischen denen das Windelmateriai 
24 in lotrechter Richtung veriauft Nun wird das 
Superarbsorbent 26 von der DQse 28 von der Seite 
her aufgebracht wie man in Rg. 1 erkennt 

Die Fig. 2 und 3 zeigen eine AusfQhrungsform 
eines Vorratsbehaiters 12 fQr pulverformiges Su- 
perabsorbent dieser Vorratsbehalter 12 hat eine 
trichterformige FGiloffnung 30. an die sich nach 
innen konische Wande 32 anschlieflen, die am 
Boden des Vorratsbehaiters 12 zusammenlaufen. 

An dieser untersten. schmalsten Stelle des 
Vorratsbehaiters 12 ist eine als Transportvorrich- 
tung dienende TransportspiraJe 33 angeordnet, die 
durch einen Eiektromotor 34 gedreht wird und da- 
durch das pulverf5rmige Superabsorbent vom Bo- 
den des Vorratsbehaiters 12 Qber die Schlauchspi- 
raJe 14 zum Applikator 18 fordert 

An einer Seitenwand des Vorratsbehaiters 12 
befindet sich ein kapazitiver Materialsensor 36, der 
den Fullstand in dem Vorratsbehalter 12 Qberwacht 
und bei Absinken des Fullstandes unter einen vor- 
gegebenen Wert beispielsweise ein Alarmsignal er- 
zeugt und damit die Bedienungsperson darauf hin- 
weist dafl der Vorratsbehalter 12 wieder aufgefQlit 
werden muB. 

Bne solche Transportspirale 14, 33 kann das 
pulverformige Material auch direkt aus dem Trans- 
portbehalter, beispielsweise ein Fafl, ein Sack, ei- 
nen Container Oder ahnliches, fordern, so dafi der 
Transportbehalter gleichzeitig auch als Vorratsbe- 
halter dient 

Die Rg. 4 und 5 zeigen eine AusfUhrungsform 
eines Vorratsbehaiters 12 fQr fiockenformiges Su- 
perabsorbent Auch dieser Vorratsbehalter 12 weist 
eine trichterformige FQHSffnung 30 sowie konisch 
veriaufende Seitenwande 32. einen kapazitiven Ma- 
terialsensor 36 und die Transportspirale 33 am 
Boden des Vorratsbehaiters 12 auf. 

Wie man in Rg. 5 erkennt, sind in den beiden 
einander gegenOberliegenden, parallelen Seiten- 
wanden des Vorratsbehaiters 12 insgesamt fQnf 
Kammwelien 38 gelagert die (siehe Rg. 4) etwas 
Qber die Seitenwand hinaus vorstehen und durch 
einen gemeinsamen Antrieb, namlich einen Rie- 
mentrieb 40 gedreht werden, der an den Eiektro- 
motor 34 fQr die Transportspirale 33 angeschlossen 
ist 

Auf jeder Kammwelie 38 sitzen mehrere vierflQ- 
geiige Rotoren 42, deren RQgel unter einem rech- 
ten Winkel zueinander angeordnet sind. Als Alter- 



native hierzu konnen die vier Huge! auch schrag 
zueinander veriaufen. Schliefllich reicht fQr viele 
Faile auch ein einziger RQgel pro Rotor aus. 

Diese Kammwelien 38 mit den rotierenden Ro- 

5 toren 42 verhindem das Verklumpen des flocken- 
formigen Superarbsorbent bzw. eine Bruckenbil- 
dung Qber der Transportspirale 33 und sorgen 
gleichzeitig dafQr, dafl im Bereich der Transportspi- 
rale 33 immer gleichmaflig aufgelockertes Super- 

70 absorbent zur VerfOgung steht 

In gleicher Weise wie bei der PulverzufQhrung 
aus dem Vorratsbehalter 12 nach Rg: 2 wird das 
flockenfdrmige Superabsorbent mittels der Trans- 
portspirale 33 und der Schlauchspirale 14 dem 

75 Applikator 1 8 zugefQhrt 

Die Rguren 6 und 7 zeigen Details des Appii- 
kators 18. der eine geschlossene, gehauseartige 
Abdeckung 45 aufweist, die auf einer Seite, gemafl 
der Darstellung in Rg. 6 der Oberseite, mit einer 

20 an die Schlauchspirale 14 angeschlossenen Zu- 
fuhroffnung 44 fQr das flocken- Oder pulverformi- 
gen Superabsorbent und auf der gegenQberliegen 
Seite, also gemafi in der Darstellung in Rg. 6 der 
unteren Seite, mit einer Austragoffnung 46 verse- 

25 hen ist Die Transportrichtung fQr das Superabsor- 
bent ist dabei durch die beiden Pfeile angedeutet. 

tm Zentrum des Appiikators 18 befindet sich 
ein hohlzylindrischer, stationarer Lagerkern. der an 
einer Stimseite, gemafi der Darstellung in Rg. 7 

30 der iinken Stirnseite, verschlossen und auf der ge- 
genQberliegenden, also gemaB der Darstellung in 
Rg. 7 rechten Stimseite, mit einer Ansaugieitung 
50 und einer Ausblasleitung 52 versehen ist An die 
Ansaugieitung 50 wird ein Unterdruck angelegt so 

35 dafl die Luft aus dem stationaren Lagerkern 48 in 
Richtung der Doppelpfeiie abgesaugt wird, wah- 
rend die Ausblasleitung 52 mit Druckluft beauf- 
schlagt wird, wie durch die Doppelpfeiie angedeu- 
tet ist 

40 Wie man in Rg. 6 erkennt, befinden sich die 
Zufuhroffnung 44, die Ansaugieitung 50. die Aus- 
blasleitung 52 und die Austragoffnung 46 auf einer 
geraden Linie, sind jedoch nicht unmittelbar mitein- 
ander verbunden. Die Ansaugieitung und die Aus- 

45 blasleitung 52 sind symmetrisch zueinander sowie 
lotrecht Qbereinander in den beiden Halften des 
zylindrischen Lagerkems 48 angeordnet 

Der stationare Lagerkern 48 weist in seiner 
Auitenwand eine Reihe von DurchbrQchen auf, und 

so zwar einmal auf seiner der ZufQhroffnung 44 zuge- 
wandten Seite und zum anderen auf seiner der 
Austragoffnung 46 zugewandten Seite. Diese 
DurchbrQche konnen durch Bohrungen, Schl'rtze, 
Perforationen Oder Shnliches gebildet werden. Bei 

55 Bedarf kann auch die gesamte Wand mit solchen 
DurchbrQchen versehen sein. 

Der stationare Lagerkern 48 ist von einem ro- 
tierenden Mantel 54 umgeben, dessen Innenflache 
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an der AuBenwand des stationaren Lagerkerns 48 
anliegt und der die Form eines Hohlzyiinders hat 

Die beiden Stimflachen des Mantels 54 sind 
verschlossen; an einer Stirnflache befindet sich 
eine Welle 56, die Qber einen Antriebsrlemen 58 
mit dem Elektromotor 60 der Windelmaschine 16 
(siehe Fig. 1) gekuppelt und dadurch direkt von der 
Windelmaschine angetrieben wird, so daB die 
Drehgeschwindigkeit des Mantels 54 direkt von der 
Maschinengeschwindigkeit abhangt 

Der Mantel 54 dreht sich also koaxial zum 
stationaren Lagerkern 48 in Richtung der Pfeile urn 
diesen und weist in seiner Auflenflache drei sche- 
matisch angedeutete Vertiefungen 58 auf. die an 
ihrem Boden mit Durchbrtl chen, also Bohrungen, 
Schlitzen, Perforationen oder ahnlichem versehen 
sind. 

In diese drei Vertiefungen 58 sind ebenfalls 
perforierte Taschen 60 eingesetzt und durch 
Schrauben befestigt; die Taschen konnen, ebenso 
wie der ganze Mantel 54, ausgewechselt und da- 
durch unterschiedlichen Betriebsbedingungen an- 
gepaflt werden. 

Das von der Schiauchspirale angeforderte 
pufver- oder flockenfSrmige Superabsorbent ge- 
langt zur Zufuhroffnung 44 in der Abdeckung 45 
des Applikators 18 und damit in den Bereich der 
Ansaugleitung 50, die Luft aus der Zufuhroffnung 
44 in die Tasche 60 in der gemaB der Darstellung 
nach Rg. 6 oberen Vertiefung 58 und von dort 
durch die Perforationen in Tasche 60 und Vertie- 
fung 58 in das Innere des stationaren Lagerkerns 
48 saugt Durch die angesaugte Luft wird das 
pulver- oder fiockenformige Superabsorbent in die 
Tasche 60 transportiert, und zwar in einer Menge, 
die von der Stromungsgeschwindigkeit der An- 
saugluft, der Rotationsgeschwindigkeit des Mantels 
54 und dem Innenvolumen der Tasche 60 abhangt 
Bei der weiteren Drehung des Mantels 54 in 
Richtung der Pfeile wird das OberschOssige Super- 
absorbent an der Kante zwischen der Tasche 60 
und der Zufuhroffnung 44 abgestreift und die Ta- 
sche 60 wetter in Richtung der Pfeile transportiert. 
bis sie die gemafi der Darstellung in Fig. 6 untere 
Lage erreicht und damit in den Wirkungsbereich 
der Ausblasleitung 52 gelangt, die Druckluft durch 
die DurchbrOche in dem stationaren Lagerkern 48 
und die Durchbruche in der Tasche 60 bzw. der 
Vertiefung 58 des rotierenden Mantels 54 in das 
Innere der Tasche 60 blast, so dafl das dort befind- 
liche Material durch die Austragoffnung 46 in Rich- 
tung der Doppelpfeile nach au/ten abgegeben wird. 

Die Transportwege des pulver- oder flockenfor- 
migen Superabsorbent sind in Rg. 6 durch die 
Pfeile angedeutet 

Insbesondere beim kontinulerlichen Auftragen 
des flockenformigen Superabsorbent kann eine 
"endlose" Vertiefung 58 in dem rotierenden Mantel 



54 vorgesehen sein, also eine umlaufende Rinne, 
die an ihrem Boden mit Perforationen versehen ist. 

Beim kontinuierfichen Auftrag eines pulverfor- 
migen Superabsorbent empfiehlt es sich, schmale 
s Querstege vorzusehen, um einen besseren Halt fOr 
das Material zu gewahrleisten. 

Beim intermittierenden Auftrag werden entwe- 
der getrennte Vertiefungen 58 oder die bereits er- 
lauterten Taschen 60 vorgesehen, die den diskre- 
70 ten Auftrag ermoglichen. 

Wahrend die Ansaugluft Qblicherweise kontinu- 
ieriich arbeitet kann die Blasluft sowohl kontinuier- 
lich als auch intermittierend uber ein entsprechen- 
des Steuerventil, insbesondere Magnetventil, be- 
T5 trieben werden, das in Rg. 1 durch das Bezugszei- 
chen 19 angedeutet ist 

Die Grofle der Zufuhroffnung 44 bzw. der Aus- 
tragoffnung 46 in Langsrichtung des Applikators 18 
richtet sich nach der Beschaffenheit des herzustel- 
20 lenden Produktes, beispielweise einer Windel, und 
der Fertigungsgeschwindigkeit 

Wie man in Rg. 1 erkennt, ist an die Austrag- 
offnung 46 eine dOsenartige Verlangerung 28 an- 
geschlossen, die eine genau dosierte Materialmen- 
25 ge zur eigentlichen Verarbeitungssteile bringt 

Auch Umienkungen In der F5rderrichtung sind 
durch Verwendung eines geeigneten Krummers 
mogiich. 

Durch Regufierung der Luftmenge bzw. des 
oo Luftdruckes im Auftragsbereich kann das 
Superabsorbent-Material beiiebig beschleunigt oder 
auch drucWos ausgestreut werden, wie es bei- 
spielsweise bei dem Auftrag lotrecht nach unten 
auf ein horizontales Substrat moglich ist 

35 

Anspriiche 

1. Vorrichtung zum Auftragen eines pulver- 
40 oder flockenformigen Materials auf ein Substrat 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

a) eine Transportvorrichtung (14, 33) fordert 
das pulver- oder fiockenformige Material von einem 
Vorratsbehalter (12) zu einem Applikator (18); 
45 b) der Applikator (18) weist eine bewegliche 

Folge von Aufnahmebehaltern (58, 60) fur die Auf- 
nahme des pulver- oder flockenformigen Materials 
auf; und 

c) das von dem Vorratsbehalter (12) kom- 
so mende, pulver- oder fiockenformige Material wird 
an einer ersten Stelle in einem beweglichen Auf- 
nahmebehalter (58, 60) aufgenommen und an einer 
zwetten Stelle aus diesem Aufnahmebehalter (58, 
60) abgegeben und einer AustragSffnung (46) zu- 
55 gefQhrt 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl der Transportbehaiter fOr das 
Material, insbesondere fOr das pulverformige Mate- 
rial, als Vorratsbehalter dient 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl in dem Vorratsbehalter (12) min- 
destens eine angetriebene Welle (38) mit Rotoren 
(42) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet. dafl jeder Rotor (42) mindestens ei- 
nen von seiner Welle (38) abstehenden FIQgel auf- 
weist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet da/3 die Transportvor- 
richtung (14) sich in den Vorrats- bzw. Transportbe- 
haiter (12) erstreckt 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet. dafl die Transportvor- 
richtung (14) durch eine Schlauchspirale. eine 
Schnecke, ein Unterdrucksystem oder eine Pneu- 
matikpumpe gebildet wird. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 

6, gekennzeichnet durch einen Materiaisensor (36) 
fOr den FQHstand des Vorrats- bzw. TransportbehSI- 
ters (12). 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet dafl das Material an 
der ersten Stelle in den Aufnahmebehaler (58. 60) 
gesaugt und an der zweiten Stelle aus dem Auf- 
nahmebehalter (58, 60) herausgeblasen wird. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, dafl der Applikator (18) 
einen stationaren Lagerkem (48) mit mindestens 
einer Ansaugleitung (50) und mindestens einer 
Ausblasleitung (52) aufweist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl der Lagerkern (48) zumindest im 
Bereich einer Zufuhroffnung (44) fQr das von von 
dem Vorratsbehalter (12) korhmende pulver- oder 
fiockenfdrmige Material und der Austragoffnung 
(46) mit Durchbrtlchen versehen ist 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 9 
oder 10, dadurch gekennzeichnet, dafl der stationa- 
re Lagerkern (48) von einem rotierenden Mantel 
(54) mit Vertiefungen (58) bzw. Taschen (60) mit 
DurchbrOchen umgeben ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl der rotierende Mantel (54) 
und/oder die Taschen (60) auswechselbar sind. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 11 
oder 12, dadurch gekennzeichnet, dafl der rotieren- 
de Mantel (54) sich in Abhangigkeit von der Ma- 
schinengeschwindigkeit dreht 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 11 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafl der rotierende 
Mantel (54) mit einer kontinuierlichen, umlaufenden 
Rinne (58) versehen ist 



15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet dafl die Rinne (58) Querstege auf- 
weist 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
5 bis 15, dadurch gekennzeichnet dafl der Applikator 

(18) eine Abdeckung (45) mit der ZufQhroffnung 
(44) und der Austragoffnung (46) aufweist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet dafl die Zufuhroffnung (44), die 

10 Ansaugleitung (50), die Ausblasleitung (52) und die 
Austragoffnung (46) auf einer Unie angeordnet 
sind. 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 9 
bis 17, dadurch gekennzeichnet dafl die Ansauglei- 

75 tung (50) und Ausblasleitung (52) in eine Stirnfla- 
che des stationaren Lagerkerns mQnden. 
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